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Gedruckt in 3D: Halsschmuck Einzeller aus Titan. Die Elemente sind in beliebiger Linge wie Druckknopfe zu verbinden.



/Zu wissen, es ist Titan

Hightech kann man
auch um Hals und Hand-
gelenk tragen, als volu-
minose, federleichte
Kette. Der Einzeller ist
eine lasergesinterte
3D-Konstruktion.

Von Monika Schramm

der Schmuckgalerie: Die Form,

die Farbe der Kette wecken die
Neugier. Das Material auch: Titan. Und
die néachste Frage ist, wie dieses Schmuck-
stiick herstellt wurde, denn dass jemand
diese dreidimensionalen Einzelelemente
von Hand ,schnitzt“, ist kaum vorstellbar.
Das ist auch nicht der Fall, im Gegen-

i D as Stiick fallt auf im Schaufenster

teil, solche Formen entstehen nur mit mo-.

dernster Technik. Ausgedacht hat sich das
Ganze Tine Latein aus Koln, deren Le-
benslauf von der Ausbildung zur Schmuck-
designerin tiber eine Tatigkeit als Gold-
schmiedin zum Studium des Industrie-
designs fiihrte und die sich in einigen Jah-
ren als Industriedesignerin im Silicon Val-
ley in den Vereinigten Staaten intensiv
mit 3D-Konstruktion beschéftigt hat.
Zuriick in Deutschland, hat sie diese
beiden Erfahrungswelten verkniipft in
der Gestalt des ,Einzellers®. Als personli-
che Aufgabe fiir Schmuck hatte sie sich ge-
stellt, groe Volumina zu kreieren, die
aber leicht wirken und mit wenig Materi-
al auskommen. Am Computer, im dreidi-
mensionalen Raum, entstand so ein Ele-
ment, das man aneinanderreihen und wie
Druckknopfe zusammenklicken kann. Es
sind zwei kugelformige Gebilde, die im
rechten Winkel aufeinandersitzen. Die ge-
schlossene Kugel besteht aus zwolf ein

Kleine Kéfige: Einzeller
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Millimeter dicken Stdbchen, die offene,
mit 17 Millimeter Durchmesser etwas gro-
Bere hat neun. Durch die Offnung driickt

man das nédchste Element, es rastet fe-

dernd ein. So kann man die Teile verbin-
den, ohne 16ten oder auf andere Weise
montieren zu missen. Ein Vorteil dieses
Verfahrens ist auch, dass sich das Design
in einem gewissen Rahmen einfach gro-
Ber oder kleiner skalieren lasst. Beim Ein-
zeller konnte man also die einzelnen Ele-
mente am Computer vergrofern (verklei-
nern wiirde in diesem Fall die Stabchen
zu diinn werden lassen) und in diesem
Ma@stab fertigen, so dass man etwa statt
eines Halsschmucks von 17 einen mit 22
Millimeter Durchmesser bekommt.

Das war die Konstruktionsphase, in
der auch schon die Entscheidung fiir das
Metall Titan fiel. Es ist sehr hart, korrosi-
onsfest, hochst belastbar, dabei leicht und
vor allem fiir das Umsetzen der 3D-Kon-
struktion geeignet. Der Einzeller wird mit
dem Verfahren des selektiven Lasersin-
terns hergestellt, man braucht dazu also
weder Werkzeuge noch Gussformen.
Tine Latein nennt es ,Ausdrucken in
3D“. Das bieten nur wenige spezialisierte
Betriebe an. Sie produzieren damit kleine
Dinge mit komplexen Geometrien, die an-
ders gar nicht in Serie machbar sind. In
diesem generativen Verfahren wird in ei-
nem relativ kleinen Bauraum (,grof3erer
Kochtopf“), der Bestandteil einer ziem-
lich groflen Maschine ist, das am Bild-
schirm konstruierte Stiick Schicht fiir
Schicht aufgebaut. Man muss sich das fol-
gendermaflen vorstellen: Je nach der
Grundfliache des Bauraums kann eine be-
stimmte Menge an Teilen auf einmal her-
gestellt werden. Dazu wird eine diinne, de-
finierte Schicht von Titanpulver in den
Bauraum eingebracht, der Laser ver-
schmilzt dann genau an den nach
3D/CAD-Programm angesteuerten Stel-
len das Pulver und verfestigt es dadurch.
Das ist sozusagen der unterste Punkt oder
je nach Muster der Boden der spiteren
3D-Form. Jetzt kommt die nachste Pulver-
schicht driiber, und wieder sintert der La-
ser an der programmierten Stelle. So
wichst das Modell in einem Titanpulver-
bad heran zur gewiinschten Form, im Fall
der Einzeller bis zu einer Hohe von 24
Millimeter.

Je feiner das Pulver, desto feiner, sozu-
sagen hoher aufgelost das Ergebnis. Ist
der Sinterprozess abgeschlossen, nimmt
man die dreidimensionalen Gebilde her-
aus, je nach Einsatzzweck wird die Ober-
flache gegléttet oder poliert. Dazu nutzt
Tine Latein eine Trommelpoliermaschi-
ne, das Innere jeder Zelle poliert sie von
Hand. Vor allem die ,Klick-Stellen® miis-
sen sehr glatt werden, damit das Offnen
und Schliefen ,wie geschmiert“ geht.

Nach der Oberflachenbearbeitung
kann Tine Latein jetzt die Elemente farb-
lich verdndern, es gibt vier Tone, zwei
mehr ins Blauliche gehende, zwei graue.

Dazu lésst sie bei einem Fachmann die
Einzeller anodisieren, also in eine Elek-
trolytflissigkeit legen, wiahrend an das Ti-
tanelement eine genau bestimmte elektri-
sche Spannung angelegt wird. Von deren
Voltzahl hingt die Farbe ab. Denn je nach
Stérke der so erzeugten Oxidschicht wird
eine definierte Farbe sichtbar. Wie bei ei-
ner Seifenblase oder einem Schmetter-
lingsfliigel entsteht diese — leicht schil-
lernde — Farbe nicht durch Pigmente, son-
dern durch Interferenz.

Der Einzeller-Halsschmuck ist feder-
leicht, tragt sich angenehm auch auf nack-
ter Haut, man spiirt ihn kaum, obwohl ein
langeres Exemplar locker zwei Héande
fiillt. Dabei hort man das Material sich lei-
se bewegen, beim Tragen féllt das weni-
ger auf, weil es sich dann streckt. Den-

Federleicht: Armband aus 17 Teilen

noch fiihrt die Beweglichkeit der Einzel-
ler ineinander, deren Steckverbindung ja
wie ein Kugellager wirkt, zu standig wech-
selnden und voéllig unvorhersehbaren
Strukturbildern. Und das Offnen und
SchlieBen geht wirklich mithelos, ganz be-
quem vorn, es ist so einfach wie bei ei-
nem Druckknopf. Selbst ein. Armband
kann man sich gut selbst anlegen, das
geht einfacher als manches Schloss. Man
muss keine Angst haben, dass die filigra-
nen Teilchen bei normaler Handhabung
brechen oder ausleiern, Titan ist auBBerst
haltbar und langlebig.

35 Einzeller sind 48 Zentimeter lang,
das ergibt einen kurzen Halsschmuck von
45 Gramm Gewicht, fiir ein Armband
braucht man etwa 17 Stiick. Dafiir muss
man etwa 1000 Euro einplanen, fiir die
Kette 2000 Euro. Man kann sich aber sein
Exemplar aus einer beliebigen Menge zu-
sammenstellen und immer die im Augen-
blick gewiinschte Lange tragen: Das geht
mit zweimal Klicken.

Die ersten Designpreise hat Tine La-
tein fiir ihre innovative Titan-Kreation be-
reits eingeheimst, einen vom ,Rat fiir
Formgebung® und den iF Gold award
2010 vom iF International Forum Design.
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